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Allgemeine Produktinformation 
Äußerst praktisches, sicheres und mobiles Gerät zur Polymerisation aller bekannten Kaltpolymerisate bis zu 
einer Temperatur von max. 50 C.  
 

Handliche Konstruktion, einfache Bedienung. Absolut betriebssicher. Polypot wird nicht an Druckluft 
angeschlossen und ist netzunabhängig, somit entfällt jegliche Explosionsgefahr. Der Arbeitsdruck von max.  
2 bar wird manuell hergestellt und zwar durch einfaches Zudrehen der Druckspindel, die über den Deckel 
Druck auf das Wasser ausübt.  
Die erforderliche Polymerisationstemperatur wird durch Einfüllen von entsprechend warmem Wasser 
erreicht. Der kompakte Kunststofftopf hält die Wassertemperatur ausreichend lange konstant.  
 

Polypot ist ideal für den Arbeitsplatz eines jeden Hörgeräte-Akustikers. Selbsthärtende Kunststoffe erreichen 
durch die Druckpolymerisation ihre maximale Härte und Dichte; Porositäten und Farbveränderungen 
werden vermieden.  
 

Handhabungshinweise: 
1. Kunststoff in die Siliconform füllen und in den Drucktopf stellen. 
2. Kontrollieren, ob das Druckablassventil am Topfdeckel verschlossen ist! 
3. Topf bis zum Überlaufen mit entsprechend heißem Wasser füllen, so daß beim Verschließen mit dem 

Deckel Wasser über den Rand des Topfes fließt. Dadurch wird jegliche Luft aus dem Topf verdrängt.  
4. Den geschlossenen Topf bis zum –Anschlag in den Pressbügel einschieben. Durch einfaches Zudrehen 

der Druckspindel den erforderlichen Druck beaufschlagen. (maximal 2 bar)  
5. Nach der Polymerisation (Zeit abhängig vom verwendeten Kunststoff), Druckspindel aufdrehen und Topf 

entnehmen. Um den Druckausgleich herzustellen bzw. den Drucktopf öffnen zu können. Ablassventil 
aufdrehen (meist genügt schon ½ Umdrehung) Druckablassventil am besten gleich wieder verschließen.  

 

Technische Daten: 
Innendurchmesser des Topfes:   100 mm  
Nutzraum – Höhe   65 mm 
Gesamtgewicht (leer):    ca. 1,3 kg  
Erfahrungswerte zur Polymerisation von Kaltpolymerisaten   
Wassertemperatur:    50 ° C  
Druckbeaufschlagung:   2 bar  
Verweildauer:     5 – 8 Minuten  
 

Gemäß § 3 Absatz 2 und 3 der Druckbehälterverordnung wurde der 
Polypot von einem Sachkundigen einer Abnahmeprüfung unterzogen und 
entspricht nach § 3 den allgemein anerkannten Regeln der Technik, sowie 
den Arbeitsschutz- und Unfallverhütungsvorschriften.  
 

Bitte beachten:  
Pflegehinweis: Druckspindel regelmäßig einfetten. Topf und Deckel sollten nicht mit Monomer in direkten 
Kontakt kommen.  
 

Tipp:   Verwenden Sie doch unser Kaltpolymerisat HEBA-STARR-ACRYL  REF: 50100 und 50200 . 
 Lieferbar in transparent und rosa-transparent. 


